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Wälzfräser von Modul 0,5 bis 30 mm

Zum Vorfräsen (mit und ohne Protuberanz, mit Kantenbruch 
oder als Überschneider)

Mit guter Wirtschaftlichkeit (Räumzahn-Wälzfräser, Wälzfräser 
mit optimierter 

   Zahndicke für eine hohe Anzahl von Nachschli�e)

Zum Fertigfräsen von Werkstücken, Wälzfräserqualität von B/C bis AAAA

Sonderformen wie Keilwellen, etc.

Alle Varianten von Schneidsto�en (HSS, PM-HSS, Hartmetall)
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Number of drawing:
In. code:

Machined material:

Semiproduct:

Type of coating:

Type of cooling:

N. edge:

ANAJ-25694.0, MDC190000/913308/060/Z

R

26
HSS PM (S290)

AlXN3

Without cooling

Number of drawing:

Description:

Category:

A2
Size:

Form Cutter

 

P SAE 1040
 

 

Thyssenkrupp

Shank:

 

1.4.2019

Šrubař

25.4.2019 Add of tolerances pitch and boreKlus

9.5.2019 Šrubař Change tolerance, add dimensions

10.5.2019 Šrubař Add information
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PARAMETER CUTTER

GNPA

ACP

NO. GASHES

GASH HAND

GASH LEAD

CAM

VALUE

SPECIFICATIONS CUTTER
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Abwälzfräser

Fertigfräser
Protuberanzfräser
Räumzahnfräser
Überschneider 
Keilwellenfräser
Kettenradfräser

Zahnriemenfräser
Zahnformfräser
Hartmetallfräser
Schälwälzfräser 

Schaftfräser 
Schneckenfräser

Sonderpro�le

Komplexe Formen
Hohe Formgenauigkeit

Auslegung nach Kundenwunsch
Projektbezogen

Wir sind FIT
• Flexibel
• Innovativ
• Termintreu

Rillenfräser 
Zahnstangen - Gruppenfräser 

Sonderpro�le

Ausführung mit Bohrung 
oder Schaft

Auslegungen für Kundenprojekte 
Formberechnung nach 

Werkstückzeichnung

Modulfräser M 0,5 bis M 30
Außendurchmesser bis 330 mm

Fräserlänge bis 450 mm
Schneidsto�e: HSS PM, PM+, 

Hartmetall
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Rotorenfräser

Spezielle Ausführung für 
lange Rotoren

Auslegung der Form für 
Vorfräsen und Fertigfräsen.

Schneidsto�e: HSS, PM, 
Hartmetall

Wälzschälräder
Power Skiving

Modernste 
Produktionstechnologie 

und Berechnungssoftware
Außen und Innenverzahnung 

bis Modul 5

Stossräder

Ausführung für Gerad- und 
Schrägverzahnung

Schneidsto�e: PM-HSS, 
Hartmetall

Aufspannung mit Schaft 
oder Bohrung



www.anaj.cz/de

Unser Portfolio ist breit:
Sonderwerkzeuge, 

Projektierungen 
und Toolmanagement

•  Bohrer (einschließlich extralanger Bohrer)
•  Stufenbohrer
•  Hochpräzise Bohrer
•  Reibahle (kombinierte und Formreibahle)
•  Fräser (Standard-, Toroid-, Kugel-, usw.)
•  Form- und Baumförmige Fräser
•  Versenkbohrer
•  Formwendeschneidplatten 
   einschließlich Spezialträger
•  Prismenmeissel für Drehautomaten
•  Räumdorne

Hohe Qualität wird durch modernste Produktions - und Messtechnologie erreicht. 
Interne Prozesse sind nach ISO 9001:2015 zerti�ziert.


